Fabrication assistée par ordinateur (FAO)

Choix de 'outil :
On sélectionnera l'outil 14 — Fraise 2 taillesD =2 mm
Choix de 'outil ? Y

Sélectionnez un outil

Outils a graver Outils a fraiser

* taillez D=Brm courte

* taillez D =Brm langue
18 Fraize boule D=3nim
3 Fraize boule D'=Ermm

surfacer D=10mm
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Choix de la profondeur d’usinage et la position de 'outil :

On sélectionnera | »Découpe », puis « Contournage » intérieur ou extérieur suivant le besoin.
Trajectoire d'usinage ? >

ous étes en mode "contournage intérieur"
Le parcours d'outil généré sera tel que I"outil
contourne le[s] dessin|s] sélectionné[s] par
I'intérieur.

Profonderr o'ovsinoge 3.000000 .,

D écoupe

€e 0774 v

N Fermeture automatique des
cankaurs

ﬂ\fantaumage/)
() Extérieur

€ycle de poche

VS

(®) |ntérievr

Fornciions oOVoRCoEs. ..

Ajde Frécédent Suivant Annuler




Choix des paramétres de coupe :
On modifiera la vitesse d’avance a 10 mm/s et la profondeur de passe maximum a 1,5 mm.
{ ? x

En fonction de I'outil et du matériau,
I'expert vous propose les valeurs suivantes:

Vitesse de broche tr # it
Vitesse dovance mmd's
Vitesse de descente s

Profondeosr de posse moaximy 15 j mm

Enreqistrer ces valeurs pour 'outil et le matériau courant “aleurs par défaut
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