Conception et fabrication assistées par Ordinateur

Memento du logiciel Charlygraal
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+, | Bouton | Sous-menu Nom de P'outil de Aide a I'utilisation de I'outil
‘:;, dessin
~ "'++ Point Un point construit par clique gauche.
. Un point construit par clique gauche.
e, v Polyligne p. A P q g
4 Un clique droit pour terminer.
T Un point par clique gauche
7 ~ Courbe poINt par cligue gauche.
Un clique droit pour terminer.
e . Cercles et arcs de . . .
B @ @ {__:j @ Un point de construction par clique gauche.
L= = = cercle
@ — , Un point de construction par clique gauche.
I Carré, rectangle, L ,
4 O& @ . Saisie du nombre de cotés pour le polygone
polygone et spirale . .
Saisie du nombre de tours pour la spirale
T Texte Un clique gauche a I'endroit ou saisir, puis taper le texte
dans la fenétre de saisie
__________ Congé (angle arrondi) Cliquer sur le bouton du congé ou du chanfrein, puis
_‘K\i -‘K‘-ﬁ _\1 et chanfrein (angle saisir sa valeur.
coupé) Cliquer sur I'angle pour insérer le congé ou le chanfrein
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Bouton Nom de I’outil Aide a l'utilisation de I'outil
‘? Sélection o Cliquer sur I'objet a sélectionner ou dessiner un
- rectangle autour avec le bouton gauche enfoncé.
N Dessiner un rectangle autour de la zone a zoomer avec
Ly Zoom fenétre
le bouton gauche enfoncé.
EJ. Zoom page
"_"q Zoom précédent
Sélectionner d’abord I'objet a zoomer.
_ﬁ Zoom sélection Cliquer ensuite sur le bouton « Zoom sélection ».
Saisie du nombre de tours pour la spirale
@ i [:u:z [.1,2 Fenétre perspective, En cliquant sur les différents boutons, la position de
L. XY, XZ, YZ I’'observateur change par rapport a I'objet.
. - A utiliser pour faciliter le positionnement des points de
t‘ﬁ Grille magnétique p : P
construction.
oo Lorsque la cao est terminée, ce bouton permet de
j Module de FAO g ! P
passer en fao.
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Etapes Nom de I'outil Aide a l'utilisation de I’outil
1 Maotériau |Plasioe ende =l e Choisir le matériau (pointe de fleche) et vérifier les
dimensions (XYZ) de la plaque brute.
2 Créer un nouvel usinage ... e Sélectionner un objet, puis faire un clique droit pour

décrire l'usinage.

‘ Owtils & grover

Owtils & Froiser

e Sélectionner I'outil adapté dans la liste.

4 Profondeur dusinage |00 mm. e Saisir la profondeur d’usinage ou cliquer sur Découpe.
‘ Contournage [ Ewien | Ineriewr e Choisir Centre outil ou le type de Contournage.
6 vitesse de Broche 8000 ~| Ti/min e Accepter les parametres d’usinage sans les modifier,

sauf consigne du professeur.
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=> Démarrage de la procédure de simulation




